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Landesgesell schaft
Österreich

ZERTIFIKAT
Die Zertifizierungsstelle für Produkte

der TÜV SÜD tandesgelelbchaft Österreich GmbH

bescheinigt, dass die Organisation

SCHATZDORFFR
Schatzdorfer Gerätebau Gm bH&CoKG

Zeiling 4
4871Zipt, Osterreich

die

schweißtechn ischen Qual itätsanforderu ngen

gemäß

EN ISO 3834-2i2021

erfüllt.

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage angeführt.

Dieses Zertifikat ist gültig bis 10.01.2029

Zertifikat-Registrier-Nr. 0531 - ST - 3834 - 3620

.. .Tertifrzierungsstellefür.Produkte
TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-Straße 1, 1030 Wien, Östeneich
TUV@



Zertifizieru n gsu rku n de N r. :

0531 -ST-3834-3620

Folgender Umfang wird im Rahmen der Uberprüfung

nach EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Herstellwerk: Zeiling 4, 4871Zipf, Österreich

Anwendungsgebiet Schweißtechnische Fertigung von Gehäuse-, und
Verkleidungsteilen sowie Schweißbaugruppen aus Stahl,
Edelstahl und Aluminium
Bauteile für die automotive lndustrie, Schienenfahrzeuge
und für den Geräte-bau
Stahl- und Aluminiumbau gemäß EN 1090-2:2018EXC2
und EN 1090-3:2019 EXC2
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Verantwortliche Schweißaufsichtsperson: Thomas Aigner, 30.01.1985 (lWS + nat.
Schweißtechniker gemäß ONORM M 7805)
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1. Vertreter: MichaelStoiber, 19.03.1985 (lWS + nat. Schweiß-
techniker gemäß ÖNORM M 7805; extem)

Weitere Vertreter:

Personal für zerstörungsfreie Prüfungen:

Weitere Einzelheiten der Uberprüfung sind unserem Bericht mit Prüf-Nr.725263716
zu entnehmen.

Allgemeine Bestimmungen :

Es gilt dasZertifizierungsprogramm der TÜV SÜD Landesgesellschaft Österreich GmbH

Schweißprozess
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppe nach
cEN tso/TR 1s608

Bemerkungen
(2.B. BW, FW, Art der

Qualifikation)

135 1.2 BW
FW sowie FW auf Rohr

1 41 1.2 FW (Stab aufgesetzt)

141 8.1 FW

131 22.3 FW
FW (automatisch)


